
Curso: 1º de Grado Medio de electromecánica de vehículos. 

Módulo: Mecanizado básico. 

 

CRITERIOS DE EVALUACIÓN. 

 

Relación de los resultados de aprendizaje y criterios de evaluación del Real Decreto 
Real Decreto 453/2010, de 16 de abril con las unidades de trabajo, programadas a 
partir del libro de referencia “Mecanizado Básico” de la editorial Editex, que 
proporciona contenidos, actividades y prácticas profesionales para la consecución de 
resultados y la aplicación de criterios. 
 

Resultados de aprendizaje Criterios de evaluación 
Unidad de 

trabajo 

1. Dibuja croquis de piezas 

interpretando la simbología 

específica y aplicando los 

convencionalismos de 

representación 

correspondientes. 

a) Se han representado a 

mano alzada vistas de piezas. 

b) Se ha interpretado las 

diferentes vistas, secciones y 

detalles del croquis, 

determinando la información 

contenida en este. 

c) Se ha utilizado la 

simbología específica de los 

elementos. 

d) Se han reflejado las 

cotas. 

e) Se han aplicado las 

especificaciones dimensionales 

y escalas en la realización del 

croquis. 

f) Se ha realizado el 

croquis con orden y limpieza. 

g) Se ha verificado que las 

medidas del croquis 

corresponden con las 

obtenidas en el proceso de 

medición de piezas, elementos 

o transformaciones a realizar. 

Unidad 2. 

Magnitudes y 

unidades de 

medida 

Unidad 3. 

Aparatos y 

útiles de 

medida 

Unidad 4. 

Dibujo técnico 

y acotación 

Unidad 5. 

Croquizado y 

trazado de 

piezas 
 

 

Resultados de 

aprendizaje 
Criterios de evaluación 

Unidad de 

trabajo 

2. Traza piezas para su 

posterior mecanizado, 

relacionando las 

especificaciones de croquis y 

a. Se han identificado los 
distintos equipos de medida (calibre, 
palmer, comparadores, 
transportadores, goniómetros) y se 
ha realizado el calado y puesta a cero 

Unidad 2. 

Magnitudes y 

unidades de 

medida 



planos con la precisión de los 

equipos de medida. 

de los mismos en los casos 
necesarios. 
b. Se ha descrito el 
funcionamiento de los distintos 
equipos de medida relacionándolos 
con las medidas a efectuar. 
c. Se han descrito los sistemas 
de medición métrico y anglosajón y 
se han interpretado los conceptos de 
nonio y apreciación. 
d. Se han estudiado e 
interpretado adecuadamente los 
croquis y planos para efectuar la 
medición y trazado. 
e. Se han realizado cálculo de 
conversión de medidas entre el 
sistema métrico decimal y 
anglosajón. 
f. Se han realizado medidas 
interiores, exteriores y de 
profundidad con el instrumento 
adecuado y la precisión exigida. 
g. Se han seleccionado los 
útiles necesarios para realizar el 
trazado de las piezas y se ha 
efectuado su preparación. 
h. Se ha ejecutado el trazado de 
forma adecuada y precisa para la 
realización de la pieza. 
i. Se ha verificado que las 
medidas del trazado corresponden 
con las dadas en croquis y planos. 

Unidad 3. 

Aparatos y 

útiles de 

medida 

Unidad 4. 

Dibujo técnico 

y acotación 

Unidad 5. 

Croquizado y 

trazado de 

piezas 
 

Resultados de aprendizaje Criterios de evaluación 
Unidades de 

trabajo 

3. Mecaniza piezas 

manualmente relacionando las 

técnicas de medición con los 

márgenes de tolerancia de las 

medidas dadas en croquis y 

planos. 

a. Se han explicado las 
características de los materiales 
metálicos más usados en el 
automóvil, como fundición, aceros, y 
aleaciones de aluminio entre otros. 
b. Se han identificado las 
herramientas necesarias para el 
mecanizado. 
c. Se han clasificado los 
distintos tipos de limas atendiendo a 
su picado y a su forma teniendo en 
cuenta el trabajo que van a realizar. 
d. Se han seleccionado las 
hojas de sierra teniendo en cuenta el 
material a cortar. 

Unidad 1. El 

taller de 

automoción 

Unidad 6. 

Metales y 

aleaciones 

Unidad 7. 

Técnicas de 

corte 

Unidad 8. 

Técnicas de 

limado y lijado 
 



e. Se ha determinado la 
secuencia de operaciones que es 
preciso realizar. 
f. Se ha relacionado las 
distintas herramientas de corte con 
desprendimiento de viruta con los 
materiales, acabados y formas 
deseadas. 
g. Se han estudiado e 
interpretado adecuadamente los 
croquis y planos para ejecutar la 
pieza. 
h. Se han dado las dimensiones 
y forma estipulada a la pieza 
aplicando las técnicas 
correspondientes (limado, corte, 
entre otros). 
i. Se ha efectuado el corte de 
chapa con tijeras, seleccionando 
estas en función de los cortes. 
j. Se han respetado los 
criterios de calidad requeridos. 

 

Resultados de 

aprendizaje 
Criterios de evaluación 

Unidades de 

trabajo 

4. Rosca piezas exterior 

e interiormente 

ejecutando los cálculos y 

operaciones necesarias. 

a. Se ha descrito el proceso de 
taladrado y los parámetros a ajustar 
en las máquinas según el material 
que se ha de taladrar. 
b. Se ha calculado la velocidad 
de la broca en función del material 
que se ha de taladrar y del diámetro 
del taladro. 
c. Se ha calculado el diámetro 
del taladro para efectuar roscados 
interiores de piezas. 
d. Se han ajustado los 
parámetros de funcionamiento de 
las máquinas taladradoras. 
e. Se han ejecutado los taladros 
en los sitios estipulados y se ha 
efectuado la lubricación adecuada. 
f. Se ha efectuado el 
avellanado teniendo en cuenta el 
taladro y el elemento a embutir en él. 
g. Se ha seleccionado la varilla 
teniendo en cuenta los cálculos 
efectuados para la realización del 
tornillo. 

Unidad 9. 

Técnicas de 

taladrado 

Unidad 10. 

Tornillería, roscas 

y técnicas de 

roscado 
 



h. Se ha seguido la secuencia 
correcta en las operaciones de 
roscado interior y exterior y se ha 
efectuado la lubricación 
correspondiente. 
i. Se ha verificado que las 
dimensiones de los elementos 
roscados así como su paso son las 
estipuladas. 
j. Se han respetado los criterios 
de seguridad y medio ambiente. 

 

Resultados de 

aprendizaje 
Criterios de evaluación 

Unidad de 

trabajo 

5. Realiza uniones de 

elementos metálicos 

mediante soldadura blanda 

describiendo las técnicas 

utilizadas en cada caso. 

a. Se han descrito las 
características y propiedades de la 
soldadura blanda. 
b. Se ha realizado la 
preparación de la zona de unión y 
se han eliminado los residuos 
existentes. 
c. Se ha seleccionado el 
material de aportación en función 
del material base y la unión que es 
preciso efectuar. 
d. Se han seleccionado y 
preparado los desoxidantes 
adecuados a la unión que se 
pretende efectuar. 
e. Se han seleccionado los 
medios de soldeo según la 
soldadura que se desea efectuar. 
f. Se ha efectuado el 
encendido de soldadores y 
lamparillas respetando los 
criterios de seguridad. 
g. Se ha efectuado la unión y 
rellenado de elementos 
comprobando que reúne las 
características de resistencia y 
homogeneidad requeridas. 

Unidad 11. 

Soldadura blanda 

y oxiacetilénica 

Unidad 12. 

Soldadura 

eléctrica 

 

 

 

 

 

 

 



INSTRUMENTOS Y PROCEDIMIENTOS DE EVALUACIÓN. CRITERIOS DE 
CALIFICACIÓN. 
 

La evaluación requiere realizar unas observaciones de manera sistemática, que 
permitan emitir un juicio sobre el rumbo del proceso de enseñanza-aprendizaje. Los 
instrumentos utilizados para ello deben ser variados. 
 

Los instrumentos de evaluación, que permiten obtener información sobre el 
proceso de enseñanza-aprendizaje de los alumnos serán: 
 

 

• Observaciones y anotaciones sistemáticas de las actividades realizadas los 
alumnos. 

• Preguntas, tanto orales como escritas, sobre los contenidos. 
• Realización correcta de los ejercicios prácticos. 
• Realización correcta de las prácticas. 
• Utilización correcta de los medios y recursos de que disponen. 
• Informe escrito de los trabajos. 
• Asistencia a clase. 
• Interés por lo desarrollado en el aula. 
• Actitudes de respeto hacia las normas generales y específicas en las 

actividades del módulo. 
• Ortografía, especialmente con los términos específicos del Módulo. 

 

Otros criterios de corrección más concretos para determinar la calificación son: 
 

 

• Entrega de los trabajos en la fecha pedida. 
• Los trabajos y los informes escritos han de estar limpios, con buena 

presentación, realizados correctamente y estar reflejado todo los que se ha 
pedido para su realización. 

• Realización correcta de las actividades, siguiendo las pautas exigidas. Su 
realización si está bien les debe permitir conseguir los objetivos establecidos en la 
programación. 

• Participación constante y activa, tanto en los trabajos individuales como en los 
grupales. 

• Que respete las normas de seguridad laboral y utilice los EPIs correspondientes. 
 

 Obtención de la calificación definitiva 

 

Para la obtención de la calificación en cada evaluación, se aplicarán los porcentajes 
expuestos a continuación: 
 

Evaluación de contenidos Porcentaje 

Conceptuales  40% 

Procedimentales 40% 

Actividades entregadas 20% 



 

Para considerar superadas las pruebas de evaluación conceptuales y procedimentales 
se ha de obtener una nota mínima de 5 sobre 10. 
 

 

Los instrumentos de evaluación para cada tipo de contenido son: 
 

Para conceptos: Las pruebas podrán ser orales, escritas, realización de tareas o 
ejercicios, informes y trabajos entregados por escrito y/o expuestos de forma oral. En 
el caso de que un alumno sea sorprendido copiando en un examen, tendrá una 
calificación de cero puntos. 
 

Para procedimientos: Observaciones de la realización de las actividades, realización de 
piezas, utilización de aparatos de medida, operaciones de identificación y reparación 
de averías, utilización correcta de los medios disponibles. 
 

Actividades entregadas: Los informes de las prácticas desarrolladas en el taller, las 
tareas que se le soliciten de entrega para su evaluación, trabajos de investigación, 
exposición de contenidos. Estas actividades serán recogidas por la plataforma Moodle 
Centros o entregadas al profesorado por correo electrónico, por pasen, en papel 
impreso o escrito.  
 


